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TVORI PEVNE VAZBY

ARDEX CA 20 P

SMP-montazni lepidlo

1-slozkové montazni lepidlo
na bazi modifikovaného polymeru silanu

Lepeni profild, soklovych list, svorkovnicovych list, kanal(
pro kabely, tepelné izola¢ni desky, kovové profily, profily

z drevénych a plastovych materialt, keramickych obklad
a jinych dilcll na savych i nesavych podkladech, izolacich

Podlahovych a spojovacich spar u kovu, dreva, keramiky
i plastd

Pro pouziti v interiéru i exteriéru
Neobsahuje redidla, vodu, ani izocyanat
Vysoka lepici u¢innost

Vytvrzuje bez pnuti, s elastickou sparou odolnou vibracim

Ardex Baustoff GmbH &\\“F : “”4,,, \ Ardex Baustoff, s.r.o.
A—3382 Loosdorf, Hiirmer StraBe 40 DIN EN 1S0 9001 Vyrobce Bauerova 10

ISDN & Tel. 0043 /2754/7021 s certifikovanym 603 00 Brno

Fax 0043/2754/2490 D QM-Systémem tel.: 541 249 922
E—mail: office@ardex.at \ podie DIN EN 150 9001 fax: 541 213 962
Internet: www.ardex.at E—mail: ardex@ardex.cz
Internet: www.ardex.cz
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ARDEX CA 20 P

SMP-montazni lepidlo

Oblast pouziti:

Interiér i exteriér, podlahy i stény.

Lepeni profilll, soklovych list, svorkovnicovych list, kanall
pro kabely, tepelné izolacni desky, kovové profily, profily
z drevénych a plastovych material(, keramickych obkladl
a jinych dilcd na savych i nesavych podkladech, izolacich
podlahovych a spojovacich spar u kovu, dfeva, keramiky
i plastl.

Druh vyrobku:

Modifikovany polymer silanu, ktery vytvrzuje reakci
s vlhkosti.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, nosny, ¢isty a zbaveny
separacnich ¢astic. Podkladovy povrch muze byt
lehce vlhky (bez mokrého filmu). Zbytky lepidel,
diperzi spojené potéry a vrstvy, bitumeny a dehty
odstrante.

Pro optimalni pridrznost na ¢erstvém betonu doporu-
¢ujeme pouzit prednatér ARDEX SP1 Primer.

Pfiprava:

Aluminiovy uzavér kartuse odsroubujte, prorazte ochrannou
membranu, pfisroubujte plastovy nastavec a pfifiznéte.
Nanasime v pruzich ruéné nebo vytlaGovaci pistoli na
podklad nebo lepeny material, béhem 7—10 minut pfi

asi +20 °C.

Pri bodovém nanaseni je nutné vzit v ivahu hmotnost
lepeného dilu, vzdalenost mezi lepenymi body,

tj. 25—-30 cm.

ARDEX CA 20 P nezpracovavejte pfi teploté pod +5 °C
a pres +35 °C.

Doba otevienosti, rychlost vytvrzeni zavisi na teploté.
Vihkosti vzduchu, savosti povrchu a lepeného dilu.
Otevienou kartusi okamzité zpracujete, nebo dobre
uzaviete.

V pripadé pochybnosti provedte zkousku.

Upozornéni:

ARDEX CA 20 P mize byt po vytvrzeni pretfen vétSinou
béznych natérovych systému na disperzni, alkydové bazi.
Z divodu rozmanitosti natérd vyskytujicich se na trhu
doporucujeme provést zkousku.

Pro snazsi zpracovani pfi nizkych teplotach doporucéuje
skladovat kartuSe v pokojové teploté.

Pti pouziti ARDEX CA 20 P dbejte na doporuceni vyrobctl
dilc a materiald.

Znecisténi lepidlem v Cerstvém stavu odstrante suchym
hadfikem nebo prostiedkem obsahujicim vosk.

Doporuceni:
Znecisténi kiize omyjte vodou a mydlem.

Technicka norma kvality ARDEX:

Surovinova baze: modifikovany polymer silanu

Vaha: 1,45 kg/ |
Konzistence: tixotropni

Barva: bila

Spotieba: cca. 30—40 ml/bm

(zavisi na prlifezu trysky)
Doba tvorby filmu

(+23 °C/50% rF): cca. 7—10 Min.
Vytvrzeni
(+23 °C/50% rF): 3—4 mm/ 24 hod.

+5°Caz 35 °C

-40°C az +90 °C
(az +200 °C kratkodobé, 15 -20 Min.)

Teplota zpracovani:

Odolnost teplotam:

Znaceni dle GefStoffV,
ADR, GGVS, VbF: 7adné

EMIkod:

Baleni: kartu$ s 310 ml netto,
Baleno po 12 kusech

EC1R - velmi nizké emise

Skladovani: v suchu, chladu, min. cca. 18 mésicl
v orginalnim baleni,

chranit pred mrazem!

Vas odborny velkoobchod:

Rucime za bezvadnou kvalitu nasich produktu.

Nase doporuceni pro zpracovani vychazeji ze zkousek a praktickych zkusenosti, mohou
vSak byt povazovana pouze za vSéeobecna doporuéeni bez garance vlastnosti, protoze
nemame vliv na podminky na stavbé a na zpisob provedeni praci.

Timto vydanim se nahrazuji véechny pfedchozi verze technickych listd.



