Technické informace
HOMAPAL

- dekorativni HPL laminaty s kovowm povrchem (odtud kovolaminaty)
pouzitelné predevsim pro wrobu ndbytku, kuchyni, interiérd, reklamy, wtahowych kabin,
obkladtl, podhledd, dvefi a pod.. Je dobfe wyuZitelny téZ ve vystavnictvi a kulture.

Rozmeéry desek: a 2440 x 1220 mm hlinik, méd’
b 3050 x 1220 mm

€ 2440 x 1020 mm ocel (nerez)
d 3050 x 1020 mm

e 2440x 1170 mm magnetické tabule
f 3050 x1170 mm

Tioustky desek: 0,8 - 1,4 mm, ostatni tloustky (max. do 10 mm) na objednavku

vieobecné technické informace pro kovolaminaty HOMAPAL

Kovolaminaty HOMAPAL jsou opatieny ochrannou fdlil. Doporucujeme tuto folii nechat na
povrchu do konce zpracovani. | piesto je pfed tim provedena kontrola barvy, shodnosti barvy
a jinych znak( kvality desek. Na zakladé specifickych kolisani typickych pro piirodni produkty,
wkazuji kovolaminaty vetsi skalu barevnych odstint nez normalni HPL laminaty. Vzhledem
k technickym procestim jsou nepatmné odchylky ve wysledném vzhledu nékterych produktd
newhnutelné. Dbejte prosim na to, aby spolu byly pouZity zasadné jen produkly jedne sarze
(datum zhotoveni a dodatecny pokyn na ochranné folii).

Dilezité

Povrch opatieny snimatelnou ochrannou folii by nemél byt vystaven delsi dobu svétlu, protoze
poté by vzniklo nebezpedi obtizného odtrzeni folie - pouzivat kryci desku. Ochranna folie
propousti tekutiny.

Pouziti

Doporucujeme pouze pouZiti vnitini (vertikding), protoze horizontalni a pouziti ve vihkych
mistnostech je mozné pouze podminecné. BlizSi informace se dozvite na poptavku od
naeho technika. Povrch je odolny proti obwklym tekutindm v domécnosti, které neobsahuji
rozpoustédla.

Hofrlavost

HOMAPAL kovolaminaty (v pfehledu pfislusné oznaceno) jsou nehoflavé podle FTP-kadu, prilohy
1., dilu 5., €.2.1.(IMO RES A653(16)) a dilu 6., ¢.2.1. (IMO RES A687(17)). Kritéria koufe a toxikace
jsou spinéna podle FTP kédu, dilu 2. Wrobky jsou oznaceny symbolem kormidla. Pro doplnéni
ke véeobecnému voditku zpracovani plati: Chovani pfi hofeni je ovlivnéno nejenom laminatem,
ale také spojenim s jinymi latkami a spojovacimi prostfedky. Viv md také technika pfi zpracovani.
Lepidla, kterd jsou pouZita v délicich plochach typu B a ve spojeni s izolaci chladicich systémdu
pii stavbé lodi, musi byt rovnéz nehoflava dle FTP kodu, piilohy 1., dilu 3., €. 3.1. a dilu 5, €. 3.4..
Viechny produkty, které jsou oznaceny jako nehoflave, byly take opatreny certifikatem firmy
Lloyd ‘s Register.



Hygienicka kritéria
Bez zapachu, vwwhovujici pfi styku s potravinami.

Rezani

HOMAPAL kovolaminaty (kromé nerezowch povrchl - viz zviastni pokyny) se nechaji fezat, vrtat
a frézovat jako normalni HPl-laminaty. Doporucuje se pouziti nastroju ze slinutych karbidd. Pri
fezani by mél byt dekorativni povrch vzdy nahofe. Nafezané nebo frézované hrany docistime
jemnym pilnikem nebo brusnym papirem.

Nosny material
Pro kovolaminaty HOMAPAL jsou vhodné véechny obwklé, pro lamindty pouZivané nosné
materialy.

Lepeni

Bé&Zna lepidla, napf.: bild lepidla, epoxydova nebo neoprenova kontaktni. Lepidla s mocovinou
nejsou vhodnd !l Pfi zpracovani je tieba dbdt na stejny smér poloZeni desek (viz Sipky na ochr.
folii), protoze by mohl vzniknout jiny wsledny vzhled. Pri lisovani dekoru s reliéfem je whodne
obstarat nosné desky vhodnym kytem pro vyrovnani tlaku, tak aby pfi lisovani pfimo proti topné
desce byl Gcinny tlak na celkové plose pouze na vyzdvizenych mistech a tim byl vrazné wyssi.
(s wijimkou lepeni na rdmy: zde by se mohly projevit pii vétsim tlaku obrysy ramu). Je tfeba dbat
na to, aby obsah vihkosti u nosné desky nebyl wssi nez u kovolaminatu (viz klimatizace). Pfilis
wsokd vihkost nosného materidlu maze nasledkem vyrovnani vihkosti vést k oxidaci a vzniku
bublin mezi kovovou folii a laminatovwm jadrem.

Udrzba, <isténi

Desky by mély byt ¢istény jemnym hadrem a jemnym cisticim prostfedkem, ktery neobsahuje
7adné brusné ¢astice. Rozpoustédla mohou byt pouzita pouze obezietné. V zadném priipadé
nemohou byt pouZita u povrchtl s oznacenim Polyester a UV-lak (viz pfehled produktd).
Neodstranéné skviny (napf. poztistatky po lepeni) mohou byt odstranény velice obezietné
¢istym benzinem. Viyvaruijte se delsimu vlivu tekutin na povrchu!

Dodatecné tvarovani (postformingova tprava)

Maximalni teplota: 120°C

Pii tloudt'ce lamindtu 0,8 mm je realizovatelny radius od 6 mm. Pro tento proces je povrch
opatien dostate¢né odolnou polyesterovou folii. Na ochranné folii se nachazi dodatecny
pokyn, Ze se jednd o zvlastni provedeni. Oznaceni se sklada ze dvou pismen:“PF*. Vzhledem
k nepatrné tloustce s postformingovou kvalitou ve srovndni s kvalitou standardni vznikaji rozdily
pfi formovani reliéfu.

Upozornéni: Tyto informace jsou uvadény na zakladé nasich nynéjsich znalosti a zkusenosti.
Vzhledem k &iroké paleté postformingowch celkdl (zafizeni) neodrazujeme zpracovatele od
vliastnich zkousek a pokusu.

Protitah (material zajistujici symetrii tahu)

Mezi dvéma navzajem spojenymi rozmanitymi materidly je neustdlé pnuti. Proto musi byt
nosna deska obloZzena oboustranné materidly, které podléhaji stejnym zménam dimenzi u
tepelného viivu a viivu vihkosti (klimatizace véech materialt). To plati pfedeviim poté, pokud by
hotova kompaktni deska méla byt samonosna a neni uchycena v nehybne konstrukci. Cim vetsi
plocha md byt pokryta, tim vétsi je tfeba brat zietel na vybér protitahu, symetrickou konstrukdi,
kompaktnost a nepruznost nosné desky (viz tab. Protitahy). Podle nasich zkusenosti jsou nosné
desky < 13 mm ,kritické” vzhledem k rovnosti spojeného elementu.



Zasadné faktory, jako jsou napf.: nepruznost a symetricka stavba nosné desky, rovnomeérny nanos
lepidla a teplota v lisu, velikost a stuperi fixace objektu, maji nadmérny vliv. Proto doporucujeme
pro spojeni elementt s nosnou deskou < 13mm pouzit jako protitah stejny kovolaminat.
Nejlepsi wsledky jsou dosazeny pouzitim stejnych desek na licni a rubovou stranu od stejného
dodavatele. Obé& musi byt nalepeny na nosnou desku se stejnym smérem posuvu popf. brusu
(nikdy ne kolmo na sebe). Pro snizeni ceny se nabizi jako protitah pouziti I1. jakostnich desek
7 toho samého materidlu nebo specidlntho protitazného materialu bez povrchového naroku.
Pouziti jinych materialCi jako protitah se nedoporucuje, i kdyz jejich fyzikalni viastnosti jsou
podobné kovolaminattim (neni mozné prislibit s jistotou dobré wsledky).

Radius ohybu

Sitka zkusebniho pasku: 50 mm

Skupina Tloustka desek (mm)
vyrobkii O 1.4 1,3 1 0,8
wpouklé - delka 130 90 55
-l wpouklé - Sifka 130 a0 55
duté - délka 180 120 100
duté - sitka 180 120 100
wpouklé - delka 105 80 40
2 wpouklé - Sitka 105 60 30
duté - délka 180 105 70
duté - sitka 150 100 55
wpouklé - délka 130 75 55
3 wpouklé - Sifka 100 75 55
duté - délka 150 105 70
duté - sitka 130 105 70
vypouklé - délka a0 60 40
4 wWpouklé - Sitka 85 55 30
duté - délka 180 90 60
duté - sitka 135 a0 60
wpouklé - délka 80 40
wpouklé - sitka 80 30
5 duté - délka 130 80
duté - Sifka 130 60
wpouklé - delka 40
vpoukle - Sitka 35
6 duté - délka a0
duté - sifka 80
wpouklé - délka 80
wpoukleé - sitka 80
7 duté - délka 105
duté - sifka 105
wpouklé - délka 130
8 wpoukle - sitka 130
duté - delka 140
duté - itka ] 140
9 vieml smery 225




